
DRIVACU GmbH 
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen 
Drehen auf CNC Maschin...

[1] Zylinderform 0.011 -0...
0.0110 mm
0.0110
0.0000
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00066
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

0.00396
0.00062

0.00140
0.00600
0.00300

0.00396
0.00070
0.00300

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

0.00472
0.00320
0.00127
0.00015

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

2.79
3.56
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
0
0

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
2.79
cpk

3.56
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0.0110 NM

0.0055 MM

0.0040 Xqq

0.0060 Max

0.0030 Min

0.0110 OGW

0.0000 UGW

0.0047 OEG

0.0032 UEG

0.0104 OBG

0.0006 UBG

0.0093 OWG

0.0016 UWG

Sq

UEG 0.0001
0.0000

0.0003

0.0006

0.0009

0.0011

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00070

0 - 0.0006

00.0006 - 0.0011

00.0011 - 0.0017

00.0017 - 0.0022

00.0022 - 0.0028

120.0028 - 0.0033

00.0033 - 0.0039

290.0039 - 0.0044

00.0044 - 0.0050

80.0050 - 0.0055

10.0055 - 0.0061

00.0061 - 0.0066

00.0066 - 0.0072

00.0072 - 0.0077

00.0077 - 0.0083

00.0083 - 0.0088

00.0088 - 0.0094

00.0094 - 0.0099

00.0099 - 0.0105

00.0105 - OGW0.0110
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DRIVACU GmbH 
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045 
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen 
Drehen auf CNC Maschin...

[2] Ø 50 r7
50.0000 mm
50.0590
50.0340
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00196
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

50.04600
0.00184

0.00430
50.05000
50.04200

50.04600
0.00229
0.00800

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

50.04825
50.04375

0.00377
0.00044

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

2.13
2.05
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
1
1

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
2.13
cpk

2.05
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50.0465 MM
50.0460 Xqq

50.0500 Max

50.0420 Min

50.0590 OGW

50.0340 UGW

50.0483 OEG

50.0437 UEG

50.0577 OBG

50.0352 UBG

50.0553 OWG

50.0377 UWG

Sq

UEG 0.0004
0.0010

0.0015

0.0020

0.0025

0.0030

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00229

0 - 50.0353

050.0353 - 50.0365

050.0365 - 50.0378

050.0378 - 50.0390

050.0390 - 50.0403

050.0403 - 50.0415

250.0415 - 50.0428

850.0428 - 50.0440

1050.0440 - 50.0453

950.0453 - 50.0465

750.0465 - 50.0478

1150.0478 - 50.0490

350.0490 - 50.0503

050.0503 - 50.0515

050.0515 - 50.0528

050.0528 - 50.0540

050.0540 - 50.0553

050.0553 - 50.0565

050.0565 - 50.0578

050.0578 - 

UGW50.0340

OGW50.0590
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DRIVACU GmbH 
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045 
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen 
Drehen auf CNC Maschin...

[3] Rundheit 0.013 -0.013
0.0130 mm
0.0130
0.0000
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00096
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

0.00218
0.00090

0.00210
0.00500
0.00100

0.00218
0.00098
0.00400

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

0.00329
0.00107
0.00185
0.00022

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

2.26
3.76
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
0
0

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
2.26
cpk

3.76
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0.0130 NM

0.0065 MM

0.0022 Xqq

0.0050 Max

0.0010 Min

0.0130 OGW

0.0000 UGW

0.0033 OEG

0.0011 UEG

0.0123 OBG

0.0006 UBG

0.0110 OWG

0.0019 UWG

Sq

UEG 0.0002
0.0004

0.0007

0.0009

0.0012

0.0014

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00098

0 - 0.0007

110.0007 - 0.0013

00.0013 - 0.0020

260.0020 - 0.0026

80.0026 - 0.0033

00.0033 - 0.0039

30.0039 - 0.0046

20.0046 - 0.0052

00.0052 - 0.0059

00.0059 - 0.0065

00.0065 - 0.0072

00.0072 - 0.0078

00.0078 - 0.0085

00.0085 - 0.0091

00.0091 - 0.0098

00.0098 - 0.0104

00.0104 - 0.0111

00.0111 - 0.0117

00.0117 - 0.0124

00.0124 - OGW0.0130

Datum: 01.12.2020      Uhrzeit: 10:05 Seite 1 von 1



DRIVACU GmbH
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045 
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen 
Drehen auf CNC Maschin...

[4] Ebenheit 0.023 -0.023
0.0230 mm
0.0230
0.0000
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00094
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

0.00212
0.00088

0.00210
0.00900
0.00100

0.00212
0.00127
0.00800

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

0.00320
0.00104
0.00181
0.00021

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

4.08
7.41
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
1
0

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
4.08
cpk

7.41
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0.0230 NM

0.0115 MM

0.0021 Xqq

0.0090 Max

0.0010 Min

0.0230 OGW

0.0000 UGW
0.0032 OEG

0.0010 UEG

0.0219 OBG

0.0011 UBG

0.0195 OWG

0.0034 UWG

Sq

OEG 0.0018

UEG 0.0002
0.0000

0.0008

0.0016

0.0025

0.0033

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00127

9 - 0.0012

360.0012 - 0.0023

20.0023 - 0.0035

10.0035 - 0.0046

00.0046 - 0.0058

10.0058 - 0.0069

00.0069 - 0.0081

10.0081 - 0.0092

00.0092 - 0.0104

00.0104 - 0.0115

00.0115 - 0.0127

00.0127 - 0.0138

00.0138 - 0.0150

00.0150 - 0.0161

00.0161 - 0.0173

00.0173 - 0.0184

00.0184 - 0.0196

00.0196 - 0.0207

00.0207 - 0.0219

00.0219 - OGW0.0230

Datum: 01.12.2020      Uhrzeit: 10:05 Seite 1 von 1



DRIVACU GmbH 
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045 
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen 
Drehen auf CNC Maschin...

[5] Parallelität 0.03 -0....
0.0300 mm
0.0300
0.0000
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00095
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

0.00280
0.00089

0.00210
0.00400
0.00100

0.00280
0.00093
0.00300

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

0.00389
0.00171
0.00182
0.00022

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

5.29
9.59
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
0
0

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
5.29
cpk

9.59
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0.0300 NM

0.0150 MM

0.0028 Xqq

0.0040 Max

0.0010 Min

0.0300 OGW

0.0000 UGW0.0039 OEG

0.0017 UEG

0.0285 OBG

0.0015 UBG

0.0255 OWG

0.0045 UWG

Sq

UEG 0.0002
0.0004

0.0007

0.0009

0.0011

0.0013

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00093

4 - 0.0015

150.0015 - 0.0030

310.0030 - 0.0045

00.0045 - 0.0060

00.0060 - 0.0075

00.0075 - 0.0090

00.0090 - 0.0105

00.0105 - 0.0120

00.0120 - 0.0135

00.0135 - 0.0150

00.0150 - 0.0165

00.0165 - 0.0180

00.0180 - 0.0195

00.0195 - 0.0210

00.0210 - 0.0225

00.0225 - 0.0240

00.0240 - 0.0255

00.0255 - 0.0270

00.0270 - 0.0285

00.0285 - OGW0.0300

Datum: 01.12.2020      Uhrzeit: 10:05 Seite 1 von 1



DRIVACU GmbH
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen
Drehen auf CNC Maschin...

[6] Konzentrizität Ø 0.02...
0.0200 mm
0.0200
0.0000
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00164
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

0.00560
0.00154

0.00390
0.01200
0.00200

0.00560
0.00167
0.01000

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

0.00749
0.00371
0.00316
0.00037

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

2.03
2.93
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
0
0

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
2.03
cpk

2.93
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0.0200 NM

0.0100 MM

0.0056 Xqq

0.0120 Max

0.0020 Min

0.0200 OGW

0.0000 UGW

0.0075 OEG

0.0037 UEG

0.0190 OBG

0.0010 UBG

0.0170 OWG

0.0030 UWG

Sq

UEG 0.0004
0.0011

0.0015

0.0019

0.0024

0.0028

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00167

0 - 0.0010

00.0010 - 0.0020

30.0020 - 0.0030

20.0030 - 0.0040

50.0040 - 0.0050

90.0050 - 0.0060

200.0060 - 0.0070

90.0070 - 0.0080

10.0080 - 0.0090

00.0090 - 0.0100

00.0100 - 0.0110

10.0110 - 0.0120

00.0120 - 0.0130

00.0130 - 0.0140

00.0140 - 0.0150

00.0150 - 0.0160

00.0160 - 0.0170

00.0170 - 0.0180

00.0180 - 0.0190

00.0190 - OGW0.0200

Datum: 01.12.2020    Uhrzeit: 10:05 Seite 1 von 1



DRIVACU GmbH
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen
Drehen auf CNC Maschin...

[7] Ø 42 M6
42.0000 mm
41.9960
41.9800
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00148
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

41.98760
0.00139

0.00330
41.99500
41.98000

41.98760
0.00346
0.01500

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

41.98930
41.98590

0.00285
0.00034

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

1.80
1.71
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
4
2

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
1.80
cpk

1.71
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41.9880 MM
41.9876 Xqq

41.9950 Max

41.9800 Min

41.9960 OGW

41.9800 UGW

41.9893 OEG

41.9859 UEG

41.9952 OBG

41.9808 UBG

41.9936 OWG

41.9824 UWG

Sq

UEG 0.0003
0.0004

0.0011

0.0017

0.0023

0.0029

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00346

1 - 41.9808

241.9808 - 41.9816

141.9816 - 41.9824

241.9824 - 41.9832

041.9832 - 41.9840

141.9840 - 41.9848

641.9848 - 41.9856

841.9856 - 41.9864

641.9864 - 41.9872

341.9872 - 41.9880

041.9880 - 41.9888

441.9888 - 41.9896

341.9896 - 41.9904

441.9904 - 41.9912

741.9912 - 41.9920

041.9920 - 41.9928

141.9928 - 41.9936

041.9936 - 41.9944

141.9944 - 41.9952

041.9952 - 

UGW41.9800

OGW41.9960
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DRIVACU GmbH
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen
Drehen auf CNC Maschin...

[8] Parallelität 0.016 -0...
0.0160 mm
0.0160
0.0000
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00058
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

0.00054
0.00055

0.00110
0.00200
0.00000

0.00054
0.00054
0.00200

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

0.00121
-0.00013
0.00112
0.00013

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

4.59
8.86
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
0
0

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
4.59
cpk

8.86

30
.0

7.
20

18
 1

30
.0

7.
20

18
 2

30
.0

7.
20

18
 3

30
.0

7.
20

18
 4

30
.0

7.
20

18
 5

30
.0

7.
20

18
 6

30
.0

7.
20

18
 7

30
.0

7.
20

18
 8

30
.0

7.
20

18
 9

30
.0

7.
20

18
10

0.0160 NM

0.0080 MM

0.0005 Xqq

0.0020 Max

0.0000 Min

0.0160 OGW

0.0000 UGW

0.0012 OEG-0.0001 UEG

0.0152 OBG

0.0008 UBG

0.0136 OWG

0.0024 UWG

Sq

UEG 0.0001
0.0004

0.0005

0.0006

0.0007

0.0008

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00054

24 - 0.0008

250.0008 - 0.0016

10.0016 - 0.0024

00.0024 - 0.0032

00.0032 - 0.0040

00.0040 - 0.0048

00.0048 - 0.0056

00.0056 - 0.0064

00.0064 - 0.0072

00.0072 - 0.0080

00.0080 - 0.0088

00.0088 - 0.0096

00.0096 - 0.0104

00.0104 - 0.0112

00.0112 - 0.0120

00.0120 - 0.0128

00.0128 - 0.0136

00.0136 - 0.0144

00.0144 - 0.0152

00.0152 - OGW0.0160
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DRIVACU GmbH
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

Auswertung StatistikNormalverteilung (Gauß)

Artikel:
Bezeichnung:
Zeichnung:
Z.-Index:
Prüfauftrag:
Arbeitsvorg.:

Merkmal:
Nennmass:
OGW:
UGW:
Prüfmittel:
Verteilungs...

Flansch 045
Flansch 045
A-146-0202
02
A-146-0202/CNC Drehen 
Drehen auf CNC Maschin...

[9] Parallelität 0.025 -0...
0.0250 mm
0.0250
0.0000
Koordinaten Messmaschine
Normalverteilung (Gauß)

Auswertung von Los (1)
Mittelwert Xqq:
Standardabweichung Sq:
Standardabweichung S^: 0.00144
Range Rq:
Maximaler Wert:
Minimaler Wert:

Mittelwert Xq:
Standardabweichung S:
Range R:

0.00132
0.00135

0.00320
0.01000
0.00000

0.00132
0.00171
0.01000

Obere Eingriffsgrenze XqS:
Untere Eingriffsgrenze XqS:
Obere Eingriffsgrenze S:
Untere Eingriffsgrenze S:

0.00298
-0.00034
0.00278
0.00033

cp
cpk
Vorgabe:
Prozessfähigkeit: Prozess ist fähig

2.89
5.48
1.33

Grenzwert-Überschreitungen:
Grenzwert-Unterschreitungen:
Eingriffsgrenzen-Überschr.:
Eingriffsgrenzen-Unterschr.:

0
0
1
0

Xq

S

Xq

S
Bemerkung

Massnahme

Stichproben-Nr.

Datum:

cp
2.89
cpk
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0.0013 UBG
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Sq

OEG 0.0028
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0.0043

Histogramm für Normalverteilung

Prozentuale Häufigkeit

Klassen Anzahl

Statistik: S= 0.00171

41 - 0.0013

30.0013 - 0.0025

30.0025 - 0.0038

00.0038 - 0.0050

20.0050 - 0.0063

00.0063 - 0.0075

00.0075 - 0.0088

00.0088 - 0.0100

10.0100 - 0.0113

00.0113 - 0.0125

00.0125 - 0.0138

00.0138 - 0.0150

00.0150 - 0.0163

00.0163 - 0.0175

00.0175 - 0.0188

00.0188 - 0.0200

00.0200 - 0.0213

00.0213 - 0.0225

00.0225 - 0.0238

00.0238 - OGW0.0250
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DRIVACU GmbH  -  Hauptbahnhofstr. 3  -  D-97422 Schweinfurt

 50Losnummer: 1 Losgrösse:
0

1 Drehen auf CNC Maschine
05.04.2018Änderungsdatum:

Gesamtmenge:
02Zeichnungs-Index:

Flansch 045
Flansch 045
A-146-0202Zeichnung:

Bezeichnung:
Artikel: 190

A-146-0202/CNC Drehen
Prüfplan:
Prüfauftrag:

Statistische Kurzauswertung über alle Merkmale 

CNC DrehenArbeitsvorgang:

Variable Merkmale

Nr. Bezeichnung

Merkmal

Maschine Nest Xq S R MaxMinWerte
Prozeß-
fähigkeitVert. cpkcp

 1 Zylinderform 0.011 -0.011  50  0,004  0,001  0,003  0,006 0,003 fähigNor.V. 3,562,79

 2 Ø 50 r7  50  50,046  0,002  0,008  50,050 50,042 fähigNor.V.  2,052,13

 3 Rundheit 0.013 -0.013  50  0,002  0,001  0,004  0,005 0,001 fähigNor.V. 3,762,26

 4 Ebenheit 0.023 -0.023  50  0,002  0,001  0,008  0,009 0,001 fähigNor.V. 7,414,08

 5 Parallelität 0.03 -0.03  50  0,003  0,001  0,003  0,004 0,001 fähigNor.V. 9,595,29

 6 Konzentrizität Ø 0.02 -0.02  50  0,006  0,002  0,010  0,012 0,002 fähigNor.V. 2,932,03

 7 Ø 42 M6  50  41,988  0,003  0,015  41,995 41,980 fähigNor.V.  1,711,80

 8 Parallelität 0.016 -0.016  50  0,001  0,001  0,002  0,002 0,000 fähigNor.V. 8,864,59

 9 Parallelität 0.025 -0.025  50  0,001  0,002  0,010  0,010 0,000 fähigNor.V. 5,482,89

Geprüft Datum: 01.12.2020
Name:

Unterschrift:
Uhrzeit: 10:00:25
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