
DRIVACU GmbH 
Hauptbahnhofstr. 3
D-97422 Schweinfurt

X
X

X
X

 2

Fa.
Muster
Präzisionsdrehteile
Postfach 55555
Strasse 14

77777 Musterhausen 

Deckblatt

Absender

Empfänger

Bericht Produktionsprozess- und Produktfreigabe
DmbA 
Vorlagestufe:

Bemusterung
Neuteil
Produktänderung (Spezifikationsänderung)
Produktionsverlagerung
Änderung von Produktionsprozessen
Aussetzen der Fertigung länger als 12 Monate
Werkzeugänderung/-korrektur
Änderung von Zukaufteilen
Änderung von Lieferanten
Sonstiges

Nachbemusterung
Neubemusterung

Bericht sonstige Muster

X

X

Anlagen / Einsichtnahme
01 Maßprüfung
02 Funktionsprüfung
03 Werkstoffprüfung
04 Haptikprüfung
05 Akustikprüfung
06 Geruchsprüfung
07 Aussehensprüfung
08 Oberflächenprüfung

09 EMV - Prüfung
10 Zuverlässigkeitsprüfung
11 Design - FMEA
12 Konstruktionsfreigabe
13 Prozess - FMEA
14 Prozessablaufdiagramm
15 Produktionslenkungsplan
16 Prozessfähigkeitsnachweis

17 Prüfmittelliste
18 Prüfmittelfähigkeitsnachweis
19 EU - Sicherheitsdatenblatt
20 Materialdatenblatt / IMDS
21 Transportmittel / Verpackung
22 Zertifikate
23 Prozessabnahme
24 Sonstiges

Lieferant/Produktionsstandort: Kunde:

0132000010
A-146-VS-13.2.0.-010
Verschlussschraube DIN 908

2025050

Kennummer / DUNS-Code:

Berichts-Nr.:

Benennung:
Sachnummer:
Zeichnungsnummer:
Stand / Datum:

Benennung:
Sachnummer:
Zeichnungsnummer:
Stand / Datum:

Berichts-Nr.:Index: Index:

Kennummer:

Lieferschein-Nr./-Datum:

Liefermenge:
Chargennummer:
Mustergewicht:

Wareneingangs-Nr./-Datum:

Bestellabruf-Nr. / -datum:
Abladestelle:

02.12.2020

Max Mustermann
Qualitätssicherung

qualität@drivacu.de

Bestätigung Lieferant:
Hiermit wird bestätigt, daß die Bemusterungen entsprechend der VDA Band 2 Kapitel 4 durchgeführt worden sind.

Der IMDS-Datensatz wurde erstellt unter der IMDS-ID-Nr.:

Name:
Abteilung:
Telefon/Fax:
E-Mail:
Datum/ Unterschrift:

Bemerkung:

242322212019181716151413121110090807060504030201

Entscheidung Kunde gesamt Einzelfreigaben

frei

frei mit Auflagen, 
Nachbem. erfoderlich
abgelehnt, Nachbem.
erforderlich
Abweich-Genehmigungs-Nr. Gültig bis: Stückzahl: Termin für Nachbemusterung:
bei Rücksendung Lieferschein-Nr./-datum:

Name:
Abteilung:
Telefon/Fax:
E-Mail:

Bemerkung:

Datum: Unterschrift:
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Inhalt des PPF-Berichtes

Lieferant/Produktionsstandort: 
DRIVACU GmbH

Kunde:

2025050

0132000010
A-146-VS-13.2.0.-010
Verschlussschraube DIN 908

Kennummer / DUNS-Code:
Index: Index:

Bezeichnung:
Sachnummer:
Zeichnungsnummer:
Stand / Datum:

Bezeichnung:
Sachnummer:
Zeichnungsnummer:
Stand / Datum:

Berichts-Nr.: Berichts-Nr.:
Kennummer:

Anlagen Stand /
Datum

Art, Umfang und Kennzeichnung
der Anlage

X 01 Maßprüfung

02 Funktionsprüfung

03 Werkstoffprüfung

04 Haptikprüfung

05 Akustikprüfung

06 Geruchsprüfung

07 Aussehensprüfung

08 Oberflächenprüfung

09 EMV - Prüfung

10 Zuverlässigkeitsprüfung

11 Design - FMEA

12 Konstruktionsfreigabe

13 Prozess - FMEA

14 Prozessablaufdiagramm

15 Produktionslenkungsplan

16 Prozessfähigkeitsnachweis

17 Prüfmittelliste

18 Prüfmittelfähigkeitsnachweis

19 EU - Sicherheitsdatenblatt

20 Materialdatenblatt

21 Transportmittel / Verpackung

22 Zertifikate

23 Prozeßabnahme
X Zeichnung mit Nummern24 Sonstiges

Bemerkungen Lieferant:

02.12.2020

Max Mustermann 
Qualitätssicherung

qualität@drivacu.de

Name:
Abteilung:
Telefon/Fax:
E-Mail:

Datum: Unterschrift:
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Produktbezogene Prüfergebnisse Stand: Datum:

X

09 EMV - Prüfung
10 Zuverlässigkeitsprüfung

07 Aussehensprüfung02 Funktionsprüfung
06 Geruchsprüfung01 Maßprüfung

08 Oberflächenprüfung03 Werkstoffprüfung
04 Haptikprüfung
05 Akustikprüfung

Verschlussschraube DIN 908

2025050

Kennnummer / DUNS-Code:

Berichts-Nr:

Benennung:

Lieferant / Produktionsort
DRIVACU GmbH

Kunde

Kennnummer:

Berichts-Nr:Index: Index:

Benennung:
Artikelnummer:
Zeichungsnummer:
Stand/Datum:

Artikelnummer:
Zeichungsnummer:
Stand/Datum:

A-146-VS-13.2.0.-010
0132000010

Ref.- Forderungen IST - Wert Spezifikation

Spezifikationen Lieferant
erfüllt

NeinJaNr.:

Bemerkung

i.O. X 11 Gewinde G1/8"

9,7200 X 12 Ø 9.728 ±0.2

2,9830 X 13 Breite 3 ±0.1

14,0200 X 14 ØA 14 ±0.2

8,0100 X 15 Tiefe 8 ±0.2

11,0100 X 16 Länge 11 ±0.2

5,1100 X 17 SW 5 H13

5,8000 X 18 Ø 5.77 ±0.1

7,2000 X 19 Tiefe min. 5

i.O. X 110 Freistich DIN 76 -B

1,0100 X 111 R 1 ±0.1

i.O. X 112 Fase 0.4x45°

abgelehnt, Nachbemusterung
frei

Entscheidung Kunde:
Bemerkung
Bestätigung Lieferant

erforderlich
Bemerkung

Name: Name:

E-Mail:

Abteilung: Abteilung:

Datum:

Telefon/Fax:

E-Mail:

Telefon/Fax:

Datum:Unterschrift Unterschrift

Max Mustermann
Qualitätssicherung
09721 476429-60 / 
qualität@drivacu.de

02.12.2020
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13.2 Edelstahl

Dri a
Art-Nr

Rohr-
gewinde 

D1 [in]

Rohr-
gewinde 
D1 [mm] 

L1 
[mm]

D2 
[mm]

L2 
[mm]

(L3) 
[mm]

SW 
[mm]

e 
[mm]

t min. 
[mm]

0132000010 G1/8"A 9,728 3,00 14,00 8,00 11,00 5 5,77 5,00

ohne

Verschlussschrauben DIN 908,
Edelstahl

13.2 Edelstahl

23.09.2014

23.09.2014

GEWICHT: 

Rz 16

1.4301 (X5CrNi18-10)
A4

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:3:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

OBERFLÄCHENGÜTE:WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN: 
   LINEAR:

WINKEL: DIN ISO 2768-m

QUALITÄT

PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

GEZEICHNET

INDEX ÄNDERUNG DATUM NAME

jasmin.prediger
Textfeld
1

jasmin.prediger
Textfeld
2

jasmin.prediger
Textfeld
3

jasmin.prediger
Textfeld
4

jasmin.prediger
Textfeld
5

jasmin.prediger
Textfeld
6

jasmin.prediger
Textfeld
7

jasmin.prediger
Textfeld
8

jasmin.prediger
Textfeld
9

jasmin.prediger
Beschriftung
10

jasmin.prediger
Beschriftung
12

jasmin.prediger
Beschriftung
11

Anne-Sophie Dreschke



